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MMX-60H 
HARDFACING FLUX-CORED WIRE 
CLASSIFICATION : EN14700 T Fe15   

 

  

  MMX-60H is a slagless metal cored wire for high hardness wear overlay. Chrominum 

                   niobium alloy designed to resist high stress grinding abrasion at service temp. up to 450 ℃.   

                   The reposits.will readily stress relief check crack. 
 
 
    

Vertical crushers, oil expeller screws, screens in the coal industry, bucket teeth on  

                        bucket- wheel excavator, shovel bucket teeth and lips etc. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 MMX-60H เป็นลวดเชืÉอมโลหะไรฟ้ลกัซส์ําหรบัเชืÉอมพอกผวิแขง็ทีÉมคีวามแขง็สงู โลหะผสม

โครเมยีม และไนโอเบยีมไดร้บัการออกแบบมาเพืÉอต้านทานการขดัถูจากแรงกดสูงทีÉอุณหภูมใิชง้าน

สงูสุดถงึ ŜŝŘ ℃เนืÊอโลหะเชืÉอมสามารถปลดปล่อยแรงเคน้และลดการแตกรา้วแบบ check crack ได ้
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 ใชก้บัเครืÉองบดแนวตั Êง, เครืÉองสกดันํÊามนั, ตะแกรงในอุตสาหกรรมถ่านหนิ, ฟันของบุ๋งกีÌในรถขดุ,  

รถตกัลอ้สายพาน, ฟันบุ๋งกีÌและขอบของบุ๋งกีÌ 
 

 

 

 

 

Chemical composititon of weld metal  

 

 

 
 

 

 

 

 

Mechanical properties of weld metal 

 

 

 

 

 

 

 

  

C Mn Si Cr Nb 

4.89 0.85 0.68 21.80 7 

Hardness for Multilayer Welds (HRC) 

Standard Value >60 Test Value 63.5 

(3 layers as weld) 

WELDING CONSUMABLE 


