
 

 

AALL--4433FFXX  
AAlluummiinnuumm--ssiilliiccoonn  wweellddiinngg  rroodd  ffiilllleedd  wwiitthh  ccoorrrroossiivvee  fflluuxx  ffoorr  ggaass  
wweellddiinngg  
ลวดเช่ือมอลูมิเนียม-ซิลิกอน ไส้ฟลกัซ์สาํหรับเช่ือมดว้ยแก๊ส 
 
AWS 5.10 ER4043 
 
CHARACTERISTICS 
 
AL-43FX is aluminum silicon welding rod filled with corrosive flux. The 
combination of filler metal and flux allows simple operating and perfect 
bonding. The welding deposit is free of cracks and pores. Wash weld seam 
after completion. 
 
คุณสมบัต ิ
AL-43FX เป็นลวดเช่ือมอลูมิเนียม-ซิลิกอน ไส้ฟลกัซ์สาํหรับเช่ือมดว้ยแก๊ส ส่วนผสมของฟลกัซ์ในลวด

เช่ือมช่วยทาํใหก้ารทาํงานง่ายข้ึนและใหแ้นวเช่ือมท่ีสมบูรณ์ ปราศจากรอยแตกหรือรูพรุน หลงัเช่ือมควรจะลา้ง

ทาํความสะอาดแนวเช่ือมดว้ย 
 
APPLICATIONS 
 
Welded joints and surfacing on aluminum and aluminum alloys like Al-Si 5, 
Al-Mg-Si 0.5, Al-Mg-Si 0.8, Al-Mg-Si 1, Al alloys with less than 2% alloying 
elements, and Al cast alloys up to 7% Si. Tank constructions, aluminum 
constructions, street metalwork and automobile industry. 
 
การใช้งาน 
 
สาํหรับเช่ือมต่อหรือรองผวิอลูมิเนียมและอลูมิเนียมผสม เช่น Al-Mg-Si 0.5, Al-Mg-Si 0.8, Al-Mg-Si 
1 หรือ อลูมิเนียมผสมท่ีมีโลหะเจือไม่เกิน 2% หรืออลูมิเนียมหล่อท่ีมีส่สนผสมของ Si ไม่เกิน 7% ใชไ้ดดี้กบั

งานแทงค ์งานข้ึนรูปอลูมิเนียม และงานช้ินส่วนยานยนต ์
 

 



 

 
TYPICAL CHEMICAL COMPOSITION OF 
WELD METAL (%) 
 

Si Fe Al 
4.5-5.5 <0.4 Bal. 

 
 
TYPICAL MECHANICAL PROPERTY OF WELD METAL 
 

Tensile 
Strength  
(N/mm2) 

Elongation  
(%) 

Elongation 
Limit (0.2%) 

Melting Range  
(%) 

120 25 > 40 N/ mm2 573-625 °C 
 
Packaging  

Diameter 
(mm) 

Length (mm) Weight (kg) 

3.2 800 2 
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