
MIG430               Classsification  
GMAW Wire for Stainless Steel      AWS  A5.9             ER430 
          JIS      Z3321            YS430 
Shielded Gas Ar+1-2% O2 EN  14343-A       G 17 
 Ar+1-2% Co2 GB    T 5092           H10Cr17  
 
           

แอปพลเิคช่ันและคุณสมบัติ 

1. เช่ือมโลหะ 

2. ความร้อนดีเยีย่มและตา้นทานการกดักร่อน 

3. เหมาะสาํหรับงานเช่ือมท่อและระบบท่อไอเสีย เช่น AISI 409 และ 430 

 

คําแนะนําในการเช่ือม 

1. ใช ้Ar ผสมกบั O2 1-2% สาํหรับกระแสสูง , งานเช่ือมแบบละออง 

2. ใช ้Ar ผสมกบั Co2 1-2% สาํหรับกระแสตํ่า , งานเช่ือมแบบลดัวงจร 
 

 
 
 


