
LX-CM88        AWS A5.5 E8018-B2 
For 1.25% Cr-0.5% Mo Low Alloy Steel        JIS Z 3223 DT2318 
      
 
  
Characteristics 

 
LX-CM88 is a Cr-Mo system electrode for welding in all positions. The deposited metal contains 

1.25% Cr – 0.5% Mo as principal elements. It is intended for welding of Cr-Mo alloyed steels used at 
high pressure and high temperature. It is also suitable for welding of ordinary carbon steels and high 
tensile strength steels.  
 
 1.25% Cr – 0.5% Mo steel used for main steam pipes of boilers for electric power plant and 
marine use, equipment for oil refining industries and high temperature synthetic industries. 
 
คุณสมบัต ิ
 

ลวดเช่ือม LX-CM88 เป็นลวดเช่ือมกลุ่มโครเมียม-โมลิบดินัม่ เช่ือมไดทุ้กท่าเช่ือม  เน้ือเช่ือมมีส่วนผสมของ 1.25%โครเมียม 

– 0.5% โมลิบดินัม่ เป็นโลหะเจือหลกั เหมาะสาํหรับใชเ้ช่ือมเหลก็กลุ่มโครเมียม-โมลิบดินัม่ท่ีใชง้านในสภาวะแรงดนัและอุณหภูมิสูง 

นอกจากน้ีสามารถเช่ือมบนเหลก็คาร์บอนธรรมดาและเหลก็แรงดึงสูงไดด้ว้ย 

 
 เหลก็ท่ีมีส่วนผสมของ 1.25%โครเมียม – 0.5% โมลิบดินัม่ โดยทัว่ไปใชก้บัท่อบอยเ์ลอร์ไอนํ้ าในโรงไฟฟ้า, งานเรือ และ

อุตสาหกรรมโรงกลัน่และปิโตรเคมีท่ีตอ้งทนอุณหภูมิสูงๆ 
 
TYPICAL CHEMICAL COMPOSITION OF WELD METAL(%) 

C Si S P Mn Cr Mo 
0.07 0.49 0.01 0.01 0.8 1.25 0.55 

 
TYPICAL MECHANICAL PROPERTIES OF WELD METAL 

Yield Point 
(แรงดึง ณ Yield Point) 

Tensile Strength 
(แรงดึง ณ Tensile Point) 

Elongation 
(การยดืตวั) 

Heat Treatment 
(การอบร้อน) 

600 N/mm² 
61.2 kgf/mm² 

666 N/mm² 
67.9 kgf/mm² 25.5% 650 ℃/1 hr SR 

 
RECOMMENDED CURRENTS: AC or DCEP\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 

Sizeขนาด (mm) 2.6 3.2 4.0 5.0 

Current Range (ช่วงกระแสไฟเช่ือม) 

Amp. 
65 ~ 110 90 ~ 150 130 ~ 190 180 ~ 240 
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